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2025 版本十大特征
探索您期待已久的 Mastercam 新功能！本手册包括了产品套件中的几项主要功能，它们将帮助您提
高产量和盈利能力。

访问 whatsnew.mastercam.com 网站，了解 Mastercam 重大创新功能，为您的设备安装新一代软件。

1 3去毛刺3 轴刀路插件可以通过自动边缘检测和直观控制，简化工件毛刺去除操作。该插件的设计
让用户在没有多轴许可证的情况下，仍可以在 3 轴环境中使用并简化去毛刺周期。如果您已经拥
有多轴许可证，本功能可以进一步简化您对 3 轴去毛刺的控制。

在 Mastercam 2025 中增加了多个螺纹铣削增强功能。其
中深受欢迎的一些功能有：

3 轴去毛刺 
生产率 | 插件，适用于 2D 和 3D 铣削，木雕，车铣复合

螺纹铣削增强功能
性能 | 铣削，木雕

Mastercam 2025 引入新功能，让用户可以为 2D 动态铣
削和区域铣削刀路添加精车路径功能：使用全新“精车
路径”页面，在选择的刀路边缘添加高速精车路径。在选
择“精车路径”后，使用在该页面上的其他参数进一步定
义精车路径，如进给速度、主轴转速倍率等。在“切割参
数”页面选择毛坯预留量，确保有足够的材料以执行精
车路径操作。
除“精车路径”页面外，在全新的“切入/切出”页面，您还
可以仅为精工路径设定特别的工件切入/切出。

动态精车路径 
铣削和区域铣削刀路
生产率 | 2D 铣削2

切入/切出覆盖速度/进给率 螺纹渐进式导程
In/Out 功能

刀具边缘
进给率

该功能可以更好地控制工件输
入移动，以延长刀具使用寿命 

并 提高螺纹加工精度。  
新的切入/切出策略可以让用户
在螺纹铣削操作的啮合和脱离

过程中更好地控制刀具。该策略
让用户可以在螺纹铣削操作中，
通过螺旋运动，在180°度圆弧扫
描过程中逐步啮合刀具，以达到

径向深度。 

在整个圆弧扫描移动中，达到全
壁边和底面螺纹深度前，刀具会

啮合1/2螺距深度。

使用新的“刀具边缘进给率”复
选框，以前使用中心线计算进给
率，现在可以基于刀具的切向边
角计算。  当用户使用“刀具边缘

进给率”激活“多道走刀”操作
时，Mastercam 会根据多道走

刀所需的不同直径调整进给率。 

该选项也会考虑多直径操作，用
户可以选择一系列不同直径的

孔作为输入的几何图形，可以根
据刀具直径和加工孔的直径计

算出更为准确的进给率。

https://www.whatsnew.mastercam.com


6
Mastercam 2025 引入 Y 轴车铣的车铣复合支持功能。除自定义螺纹和 B 轴轮廓车削外，
所有的车削刀路都可以支持 Y 轴功能。  

该功能会自动创建一组平面，让用户使用这些平面创建具有正确刀具方向和主轴原点的
刀路。 也可以将 B 轴锁定在 90°位置。 

此外，本版本还增强了可用的进刀和退刀策略，包括 Y 轴优先策略，以及在刀柄组件页面
中将刀具、组件标识为 Y 轴兼容组件。

Y 轴车削的车铣复合支持 
改进 | 车铣复合

5
在 Mastercam 2025 中，“安全区域”新增功能，现在可以使
用网格处理参数化形状。在先前版本，“安全区域”仅可使用
网格处理包裹形状的工件。更新版“安全区域”的第一阶段适
用于孔加工刀路（包括处理孔）。“安全区域”除了计算法更新
外，现在可以计算刀路后置处理，并提供以下新参数： 

• 线性公差

• 熔接距离

• 平滑距离

孔加工安全区域改进 
改进 | 铣削

Mastercam 2025 对“实体孔选择”的默认选择行为有
一些修改，因此不是可选的。这将进一步帮助使用孔
加工和处理孔刀路的用户，让他们的操作更为方便简
易。与此更新相关的修改创建了更有效、准确和可控
的孔选择。“实体孔选择”的更新包括更多孔选择的新
操作。 

钻孔路径定义修改 

• 简化选择规则。 

• 在单一刀路允许执行多类孔铣钻。 

• 从同一孔选择的样条段始终合并为单一特性。 

• 从实体历史记录树的选择现在可以添加所有样
条段。 

• 对 Mastercam 原生铣孔和导入 CAD 格式中性铣
孔，孔选择方式现在是一样的。 

4 实体孔选择
生产率 | 铣削

Mastercam 2025 推出 全新 A 轴轮廓车
削刀路解决方案。它完整了 Mastercam 
2023 中引入的 B 轴轮廓车削刀路解
决方案，并将 Mastercam 的支持扩展
到旋转轮廓车削领域。除使用 Y 轴刀具
外，新刀路的解决方案与 B 轴轮廓车削
刀路非常相似。在车削过程中可以旋转
刀具的功能使 Mastercam 用户可以充
分利用新增 Y 轴刀具技术，在工件难以
加工的区域操作。 

在车铣复合中的 A 轴轮廓车削 
改进 | 车铣复合7



Mastercam 2025 为车铣复合平台用户引入存储和重复使用通用机床设置功能，包括
工件夹紧、刀具夹紧和刀具组件。车铣复合用户可以保存特定机床配置并存放在单独
配置文档内，然后再加载，以便在其他零件加工时可以快速使用同一设置。 

机床配置能够包括任何工件夹紧部件、中心架和刀具夹紧部件的组合。刀具夹紧部件
可以包括安装在其上的特定刀具。

在车铣复合保存/加载机车配置 
改进 | 机床系统，车铣复合

B 轴轮廓车削刀具
角度控制

B 轴轮廓车削样条曲线支
持

在 B 轴轮廓车削过程中刀
具轴的准确度控制是至关重
要的。它将增强刀路创建流
程，并在很大程度上改善精

工效果。 

此外还可以将样条曲线转变
成圆弧和直线的繁琐过程。

可以简化在样条曲线上驱动 
B 轴轮廓车削，加快刀路生产

流程。 

在车铣复合方案中，新版本为 B 轴旋转轮廓刀路添加了两项新功能。 现在用户可
以在链式几何图形中包含样条曲线。 新的刀具角度控制允许用户规定刀片的前倾
角或 后倾角。 

8 B 轴轮廓车削新功能 
性能 | 车铣复合

9
Mastercam 2025 现在新增了偏差分析功能。该功能可以分析实体之间的
差异，并将彩色编码“热图”应用于几何体，以在图形窗口中显示偏差。  偏
差分析允许用户对点、曲线、曲面、体或面的任何组合进行分析。  

偏差函数分析  
生产率 | 设计

10



新功能不仅限于此，还有很多！
Mastercam 2025 推出的新功能，集中于改善您的加工速度和效率。以下是我们为铣削、车削、机床系

统等提供的其他亮点功能。 

使用 2D 和 3D 刀路查看图形平面和几何颜色  

先前为孔加工和多轴刀路添增的图形片面和几何颜色等功能，现在包含在 2D 和 3D 铣削刀路中。 

用于 3D 和模型倒角刀路的工件夹紧 

您现在可以在 3D 高速和 2D 模型倒角刀路中，使用“机床组设置”中定义的工件夹紧组件。 

新作业设置警告 

车铣复合用户如果更改作业设置，导致车床毛坯边界发生变化（如更改伸出距离）， 

会看到一条新的警告信息。

将支持文件添加到机床环境 

车铣复合机床环境现在包括了杂项文档节点。
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